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Objetivo: Elaborado conforme a los requisitos del Sistema Globalmente Armonizado de 
Clasificación y Etiquetado de Productos Químicos (SGA), que adopta el SGA en 
Colombia. Asimismo, se ajusta a lo establecido en la Resolución 773 de 2021, que define 
las acciones que deben implementar los permisos para la aplicación del SGA en los 
lugares de trabajo. 

1.​ IDENTIFICACIÓN DEL PRODUCTO 

 

1.1​Identificación SGA del producto:  
SOLDADURA LIQUIDA 

1.2​Otros medios de identificación:  
SOLDADURA LIQUIDA 

1.3​Uso recomendado del producto químico y restricciones:  
Especialmente formulado para realizar las uniones entre tuberías y accesorios de 
Policloruro de Vinilo, debe fluir libremente y no contener partículas no disueltas o 
cualquier materia extraña, que afecte la resistencia final de la unión, o la 
resistencia química del cemento, no debe mostrar gelificación o separación 

1.4​Datos sobre el proveedor:  
Dilmar & CIA SAS 
Dirección: Cra 53 N° 17ª – 08 
Teléfono: (601) 2905912 – 3103468167 

1.5​Números de teléfono para emergencias: 
CISPROQUIM 018000916012/2886012  
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2.​ IDENTIFICACIÓN DE LOS PELIGROS  

 

2.1​Clasificación SGA de la sustancia química:  
De acuerdo con el Decreto 1496 del 2018, y Sistema Globalmente Armonizado de 
Clasificación y Etiquetado de productos químicos 

Peligros físicos Líquido inflamable, categoría 2 

Peligros para la salud 

−​ Lesiones oculares graves/ Irritación ocular, 
categoría 2ª 

−​ Toxicidad específica en determinados 
órganos (exposición única), categoría 3 

−​ Toxicidad específica en determinados 
órganos (exposición única), categoría 3 
(SNC) 

−​ Toxicidad aguda, categoría 4, oral. 
−​ Carcinogenicidad, categoría 2 

Peligros para el medio 
ambiente No clasificado  

 

2.2​Elementos de la etiqueta SGA. 

 
 

−​ Palabra de advertencia: PELIGRO 
−​ Indicaciones de peligros:  

H225 Líquidos y vapores muy inflamables 
H302 Nocivo en caso de ingestión 
H319 Provoca irritación ocular grave 
H335 Puede irritar las vías respiratorias 
H336 Puede provocar somnolencia o vértigo 
H351 Susceptible de provocar cáncer 

−​ Consejos de prudencia: 
P201 Procurarse instrucciones antes del uso 
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P202 No manipular antes de haber leído y comprendido todas las 
precauciones de seguridad 
P210 Mantener alejado del calor, superficies calientes, chispas, llamas al 
descubierto y otras fuentes de ignición. No fumar 
P233 Mantener el recipiente herméticamente cerrado 
P242 No utilizar herramientas que produzcan chispas. 
P243 Tomar medidas de precaución contra las descargas. 
P261 Evite respirar polvos/ humos/ gases/ nieblas/ vapores/ aerosoles 
P271 Utilizar sólo al aire libre o en un lugar bien ventilado. 
P264 Lavarse las manos, piel cuidadosamente después de la 
manipulación. 
P270 No comer, beber o fumar mientras se manipula este producto. 
P308+P313 EN CASO DE exposición demostrada o supuesta: consultar a 
un médico. 
P304+P340 EN CASO DE INHALACIÓN: Transportar a la persona al aire 
libre y mantenerla en una posición que le facilite la respiración. 
P301+P312 EN CASO DE INGESTIÓN: Llamar a un CENTRO DE 
TOXICOLOGÍA / médico si la persona se encuentra mal. 
P330 Enjuagarse la boca 
P303+P361+P353 EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): 
Quitar inmediatamente toda la ropa contaminada. Enjuagar la piel con agua 
(o ducharse) 
P305+P351+P338 EN CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS: Enjuagar 
con agua cuidadosamente durante varios minutos. Quitar las lentes de 
contacto cuando estén presentes y pueda hacerse con facilidad. Proseguir 
con el lavado 
P337+P313 Si la irritación ocular persiste: consular a un médico 
P370+P378 En caso de incendio. Utilizar químico seco, espuma, CO2 para 
la extinción 
P403+P235 Almacenar en un lugar bien ventilado. Mantener fresco. 
P405 Guardar bajo llave 
P280 Usar guantes/ ropa de protección/ equipo de protección para los ojos/ 
la cara 
P501 Eliminar el contenido/ recipiente de acuerdo con regulaciones 
ambientales locales. 
 

3.​ COMPOSICIÓN/ INFORMACIÓN SOBRE LOS COMPONENTES 

 

Nombre de la 
sustancia Número de CAS % Concentración 
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Ciclohexanona 108-94-1 50 - 80% 

Cloruro de Metileno 75-09-2 10 - 30% 

Resina 440 N/A 2 - 9% 

Dióxido de Titanio 13463-67-7 0.01 - 0.05% 

 
 
 

4.​ PRIMEROS AUXILIOS 

 
4.1​Descripción de los primeros auxilios:  

 

Inhalación: 
Remover la persona expuesta hacia el aire libre y si es 
necesario aplicar inmediatamente respiración artificial. 
Llamar inmediatamente al médico 

Contacto cutáneo 
Rápidamente quitar la ropa contaminada. Enjuagar con 
agua durante mínimo 15 minutos, Lavar la zona de 
contacto con abundante agua y jabón.  

Contacto ocular 

No permitir que la víctima cierre o se restriegue los ojos, 
levantar suavemente los parpados y enjuagar con 
abundante cantidad de agua. Consultar inmediatamente 
al médico. 

Ingestión 

Nunca hacer ingerir algo a una persona inconsciente o 
con convulsiones, si se ingirió y la persona esta 
consiente hacer ingerir uno o dos vasos de agua o 
leche, no inducir al vomito. Brindar atención médica 

 
 

4.2​Síntomas/ efectos más importantes, agudos y retardados:  
Efectos irritantes, parálisis respiratoria, somnolencia, narcosis, náusea, vómitos, 
dolor de cabeza, sueño, salivación, vértigo. La exposición repetida puede provocar 
sequedad o formación de grietas en la piel 

4.3​Indicación de la necesidad de recibir atención médica inmediata:  
Tras ingestión de grandes cantidades: lavado de estómago. 
 

5.​ MEDIDAS CONTRA INCENDIOS 
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Medios de extinción 
apropiados (o no 
apropiados): 

Usar agentes químicos secos, espuma de alcohol, anhídrido 
carbónico y niebla de agua. No usar chorro de agua ya que el 
mismo puede dispersar y extender el incendio. El uso de agua 
no es efectivo ya que no enfría el producto por debajo del punto 
de inflamación. Para incendios chicos usar agentes químicos 
secos y anhídrido carbónico, para incendios grandes usar 
espuma De alcohol y niebla de agua 

Peligros específicos 
del producto 
químico: 

Tiene riesgo alto de incendio y moderado riesgo de explosión, 
los vapores forman mezclas explosivas o inflamables con aire a 
Temperatura ambiente. Los vapores son más pesados que el 
aire y pueden movilizarse hacia la fuente de ignición y luego 
retroceder. Mantenerse alejado de las zonas bajas. Controlar el 
líquido proveniente de la lucha contra el fuego, impidiendo que 
Vaya a desagües o cursos de agua. 

Medidas especiales 
que deben tomar los 
equipos de lucha 
contra incendio: 

Si es necesario, usar equipo de respiración autónomo para la 
lucha contra el fuego. 

 

6.​ MEDIDAS QUE DEBEN TOMARSE EN CASO DE DERRAME ACCIDENTAL O 
FUGA ACCIDENTAL 

 

6.1​Precauciones personales, equipo de protección y procedimientos de 
emergencia: 
Usar protección respiratoria, guantes. Evitar contacto directo con la piel. Eliminar 
toda fuente de ignición, ventilar el área con la máxima protección contra explosión 
 

6.2​Precauciones ambientales: 

Impedir nuevos escapes o derrames si puede hacerse sin riesgos. No dejar que el 
producto entre en el sistema de alcantarillado. La descarga al ambiente debe ser 
evitada.  
 

6.3​Métodos y materiales de contención y limpieza: 
 
Absorber pequeños derrames con papel o vermiculita. Contener los derrames 
grandes y si es posible absorberlos con arena o vermiculita. Colocar el residuo en 
recipientes cerrados empleando para ello herramientas a prueba de chispas. 
Impedir que el derrame llegue a drenajes y fuentes de agua. 
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El residuo puede ser incinerado de acuerdo con la reglamentación local 
 

7.​ MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO 

 
7.1​Precauciones que se deben tomar para garantizar una manipulación segura: 

−​ No fumar en el área cuando se está manipulando el producto. 
−​ Agítese antes de usar. 
−​ No usar cerca del fuego. 
−​ Trabajé en áreas ventiladas. 
−​ Manténgase fuera del alcance de los niños. 
−​ No mezcle con agua o cualquier otra sustancia porque se puede alterar el 

producto. 
 

7.2​Condiciones de almacenamiento seguro: 
 
En las áreas de almacenamiento y manipulación del producto, está prohibido 
fumar o utilizar dispositivos de telecomunicaciones que puedan generar chispas o 
ignición: 

−​ Proteja los recipientes de cualquier daño físico. 
−​ Almacene en un lugar fresco, seco y ventilado, lejos de zonas con riesgo 

de incendio. 
−​ Mantenga el producto en áreas donde las instalaciones eléctricas sean a 

prueba de explosión 
−​ Evite el contacto con oxidantes, fuentes de calor y llamas. 
−​ Guarde en su envase original, bien sellado y etiquetado. 
−​ Asegure que los recipientes cuenten con toma de tierra y utilice equipos 

adecuados para evitar chispas electrostáticas. 
−​ La exposición prolongada al aire puede generar peróxidos explosivos, por 

lo que no se recomienda almacenar por largos periodos. 
−​ Para su traslado dentro y fuera de la bodega, evite el uso de montacargas 

de combustión. 
−​ Utilícese en un ambiente bien ventilado. 
−​ Manténgase fuera del alcance de los niños. 
−​ Evite la inhalación de vapores. 
−​ En caso de ingestión o contacto con la piel o mucosas, enjuague con 

abundante agua y consulte a un médico. 
−​ No incinerar. 
−​ No deseche residuos en cuerpos de agua ni alcantarillas. 

 

8.​ CONTROLES DE EXPOSICIÓN/ PROTECCIÓN PERSONAL 
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8.1​Parámetros de control:  

−​ Ciclohexanona: 25 ppm (TLV-TWA) 
−​ Cloruro de Metileno: 50 ppm (TLV-TWA) 

 
8.2​Controles técnicos apropiados:  

 
Medidas técnicas y observación de métodos adecuados de trabajo tienen prioridad 
ante el uso de equipos de protección personal. 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.3​Medidas de protección individual, equipo de protección personal (EPP): 
 

Inhalación: 
Necesaria en presencia de vapores/ aerosoles de 
acuerdo con la evaluación de exposición. Tipo de 
filtro recomendado: Vapores orgánicos 

Protección manos/ 
piel 

Guante de seguridad apto para la manipulación de 
sustancias químicas 

Protección ojos: Gafas de seguridad 

 

9.​ PROPIEDADES FÍSICAS Y QUÍMICAS  

 

 Estado físico  Líquido 

Color Claro 

Olor Característico  

Punto de ebullición 66-155°C 

Densidad 0.95 g/cm3 
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Solubilidad en agua Parcialmente soluble 

 

10.​ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD  

 

10.1​ Reactividad:  
Los vapores pueden formar una mezcla explosiva con el aire. Formación posible 
de peróxidos 
 

10.2​ Estabilidad química: ​  
Sensibilidad a la luz, sensible al aire. 
 

10.3​ Posibilidad de reacciones peligrosas: 
Con las siguientes sustancias existe peligro de explosión y/o de formación de 
gases tóxicos: hidróxidos alcalinos, hidruros, Oxidantes, Bromo, Oxígeno 
 
 

10.4​ Condiciones que deben evitarse: 
Calentamiento. Materiales incompatibles 
 

10.5​ Materiales incompatibles: 
Goma, plásticos diversos, Estaño. Para el empaque. Incompatible con oxidantes 
fuertes, bases fuertes 

 
10.6​ Productos de descomposición peligrosos: 

Peróxidos. Por descomposición térmica – óxidos de carbono 
 
 

11.​INFORMACIÓN TOXICOLÓGICA 

 
11.1​ Toxicidad aguda: 

DL50 rata, oral: 1.650 mg/kg (THF) CL50 rata, inhalación: 53,9 mg/l; 4 h (IUCLID) 
(THF) - DL50 conejo, dérmica:  >15800 mg/kg  

 
11.2​Corrosión/ irritación cutánea: ​

  Una exposición repetida o prolongada puede causar irritación de la piel y dermatitis    
debido a las propiedades desengrasantes del producto. 
 

11.3​ Carcinogenicidad: ​
Cloruro de Metileno: Posible carcinógeno. Puede afectar el sistema nervioso central. 
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11.4​ Otra información: 
 
−​ Ciclohexanona: Puede causar irritación ocular y daño hepático en 

exposiciones prolongadas. 
−​ Dióxido de Titanio: Exposiciones prolongadas a polvos finos pueden causar 

afecciones pulmonares. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
​
 

12.​INFORMACION ECOLOGICA  

 

12.1​ Toxicidad para el medio ambiente 

Sustancia química Descripción 

Ciclohexanona 

−​ Moderadamente tóxico para la vida acuática. 
−​ Puede causar contaminación del agua si se vierte en 

grandes cantidades. 
−​ Se degrada lentamente en el ambiente. 

Cloruro de 
metileno 

−​ Altamente volátil, se dispersa en la atmósfera y contribuye 
a la degradación de la capa de ozono en ciertas 
condiciones. 

−​ Tóxico para organismos acuáticos, especialmente peces e 
invertebrados. 

−​ Puede acumularse en suelos y afectar fuentes de agua 
subterránea 

Resina 440  
−​ No es fácilmente biodegradable. 
−​ Puede causar efectos físicos en la vida silvestre si no se 

maneja adecuadamente 



 
 FICHA DE SEGURIDAD  Versión: 1 

SOLDADURA LÍQUIDA Fecha: 07 de marzo 
de 2025 

 

Dióxido de titanio 

−​ No se considera tóxico para el medio ambiente en 
concentraciones bajas. 

−​ Puede acumularse en suelos y sedimentos sin degradarse 
fácilmente. 

 

13.​CONSIDERACIONES SOBRE DISPOSICIÓN  

 

13.1​ Proceso de eliminación: 
−​ La eliminación del producto está regulada por normativas locales. 
−​ Para una correcta disposición, contacte a las entidades competentes, como 

el Ministerio del Medio Ambiente, el Ministerio de Salud, la Empresa de 
Acueducto y Alcantarillado o empresas especializadas en gestión de 
residuos autorizadas por las entidades gubernamentales. 

 

 

 

14.​INFORMACIÓN SOBRE TRANSPORTE 

 

Clase de peligro 3 (Líquidos inflamables) 

N° ONU 1133 (Adhesivos inflamables) 

Precauciones 
especiales para el 
usuario  

No transportar con alimentos y empaques de alimentos 

 

15.​INFORMACION REGLAMENTARIA 

 

−​ Resolución 0773 del 2021 
−​ Resolución 312 del 2019 
−​ Ley 769/2002. Código Nacional de Tránsito Terrestre. 
−​ Decreto 1079 del 2015 
−​ Ley 55 de 1993 
−​ Decreto 1496 del 2018 
−​ Decreto 1072 del 2015 
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−​ Resolución 312 del 2019 

 

16.​OTRA INFORMACIÓN 

 

16.1​ Fecha de elaboración:  7 de marzo de 2025 
16.2​ Fecha de revisión:        7 de marzo de 2025 
16.3​ Versión: ​ ​    1 
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